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1 Загальна частина 30.09.21  

2 Технологічна частина 21.10.21  

3 Наукова частина 25.11.21  

4 Розрахунок інструментального забезпечення 30.11.21  

5 Охорона праці 05.12.21  

6 Графічна частина 10.12.21  
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  Керівник роботи                    Сошко В.О. 

                                        ( підпис )         (прізвище та ініціали) 

Вступ 

  1. Загальні положення 

1.1  Види пет-тар. 

1.2  Устаткування для виготовлення пет-тари. 

1.3  Видувні форми. 
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1.4 Програмне оброблення при виготовленні видувних форм для пет-тари. 

 

  2. Конструювання видувних форм 

2.1 Основні технологічні вимоги прес-форм ПЕТ тари 

2.2. Методика створення 3д моделей форм засобами САПР 

2.3 Удосконалення дизайну і економіко-правове забезпечення ПЕТ тари 

  3. Технолого-інструментальне забезпечення видувних форм ПЕТ тари для 

торгової марки ‘‘Добра олія’’ 

3.1. Технологічний маршрут механічної обробки  

3.2. Програмування операцій з ЧПК за допомогою CAM-систем 

3.3. Підвищення режимів різання для фрезерування алюмінійових сплавів 

видувних форм за рахунок використання нового складу МОТЗ 

  Висновки.  

  Список використаної літератури   
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Вступ 

  Пакувальна галузь на сьогодні є одним  з лідерів промислового сектору 

України. Величезний асортимент продукції, зокрема у харчовій, побутові і 

медичній промисловостях, технологій швидкого створення нових видів 

зручної ПЕТ-тари, яка буде власним виглядом сприяти реалізації продукції, 

що упаковується. 

  Це неможливо без сучасних методів виготовлення форми для термопластів і 

видувних автоматів. Видувні форми мають складну форму, це комбінація 

різноманітних криволінійних поверхонь і переходів, що суттєво ускладнює 

технологію  механічної обробки нових форм і накладає жорсткі вимоги, до 

ріжучого інструменту. 

 Розміри елементів видувних форм коливаються від 0,33 л до 30 л, це 

сукупність карманів, стінок, колодязів неправильної форми, які можуть бути 

відкриті, закриті і навіть напівзакриті.  

  Ідея дизайнера готового виробу, у вигляді ємності рослинної олії, випливає 

у суттєве здороження розробки і виготовлення видувних форм.  

 В роботі докладно розроблено нові елементи дизайну ПЕТ-тари ємкості 0,5 

для торгової марки Добра олія. 

  Основну увагу приділено технологіям ЧПУ та різальних стратегій 

програмної обробки.  

  Окремий розділ присвячено застосуванню МОТС для покращення режимів 

обробки та виготовлення та виготовлення прототипів видувних форм з 

елементами дизайну  

 


