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Реферат 

ХНТУ; гр. 6ТМ   Яременко Володимир Олександрович 

  Кваліфікаційна робота магістра на тему: «Удосконалення технології обробки 

корпусу фланцевого типу з застосуванням полімервмістних МОТЗ.» 
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Анотація 

 
       В кваліфікаційній роботі магістра студента групи 6ТМ Яременко 

Володимира Олександровича була розроблена технологія механічної обробки 

корпусу фланцевого типу. Для цього було проведено аналітичний огляд вузла, 

в який входить корпус.  

У даній кваліфікаційній роботі передбачається вдосконалення існуючої 

технології: застосування більш прогресивного виду заготівлі, застосування 

верстатів з ЧПК, концентрація операцій, застосування пристроїв з 

механізованим приводом, застосування комбінованого ріжучого інструменту 

з твердосплавними пластинами, а також застосування полімервмістних 

МОТЗ. 

       Для забезпечення нормальних і безпечних умов праці працівників були 

розглянуті питання, пов'язані з технікою безпеки, виробничої санітарії, 

пожежної профілактики і організацією праці робітників. 

 

Summary 

        

In the qualifying work of the master of the student of group 6TM Yaremenko 

Vladimir Alexandrovich the technology of mechanical processing of the case of 

flange type was developed. To do this, an analytical inspection of the node, which 

includes the case. 

This qualification work provides for the improvement of existing technology: the 

use of a more advanced type of workpiece, the use of CNC machines, concentration 

of operations, the use of mechanized devices, the use of combined cutting tools 

with carbide inserts, and the use of polymer-containing MOTZ. 

       To ensure normal and safe working conditions for workers, issues related to 

safety, industrial sanitation, fire prevention and organization of workers were 

considered. 
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                                                                ВСТУП 

 

Розвиток нових виробничих відносин в Україні неможливо без 

достатнього розвитку машинобудування та приладобудування, як основи 

прискорення переходу всіх галузей народного господарства на ринкові 

відносини, розвитку підприємств малого бізнесу, розширення асортименту та 

підвищення конкурентоспроможності виробленої продукції, забезпечення її 

виходу на міжнародний ринок. 

З цією метою передбачаються відкриття великої кількості широко 

профільних малих підприємств, а також реструктуризацію існуючих 

машинобудівних підприємств, створення на їх основі легко 

переналагоджуваних виробництв, здатних випускати різноманітну продукцію. 

В умовах нових виробничих відносин особливого значення набуває 

маркетинг, організація виробництва і відстеження змін кон'юнктури ринку 

машинобудівної продукції. 

Метою кваліфікаційної роботи магістра є запровадження нових технологічних 

методів отримання деталей. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


